Prensas Serie ‘TH-H

Bastidor monobloc cerrado
Simple biela con engrane excéntrico
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Serie TM-R

la nueva sede TM-R aparece para dar respuesta a
aqudlos usuarios que necestan mis que una prensa de
cucllo de @sne pero alos que sin embargo una prensa
de doble montnw s reulm escesva,  por
dmensones, por costo .

lista serie TM-R representa la prensa ided para estos
usuarios. Una prensa de gran agdez pero muy versadl,
que pucde cmplearse para dimenmdén manual o
automatizarse con facilidad.

las prensas de cuello de csne presentan sempre, por muy reforzado
que este o cuello, una importante flesion que afecn anto a la cdidad
de las piezas estmpaldas como a la duracion del udl. Min con
barrotes, ue redueen la fleston un 4P o aprosmadamente, esta sigue
extstiendo,  1as maquinas de la serie TM-R minimizan esa flexion
pemiticndo mmtener d parddismo y la pependiculanidad del
movimiento de la coredera. Esw proporcionauna mavor calidad de
estampado v dargalavida ud del moquel.

i1 bastidor monobloc de dhapa clecrosokdada estbilizado, presanm
un diseiio opumizado mediante andiss de damentos finiws para
mmimiza la flexion. La alm ngdez de basmdor asegura una mayor
vidaunl del moguel.




Comredera de acero dectrosoldada v esmbihzada
Opomizada medinte clementos fnitos  para
conseguir la mimma flexion De eswucuira corrada
de opo ema con B puias que aspgurm un
dedpamiento correem,  proportionando un
perfecro conml del dmeamweno mao en senndo-
frente-atras como tzquienda derecha

El engrane excenmmico, que chmina d wradicional ciguend, pemmite una mansmision de esfucrzo
mas rigida al aproximar los puntos de transmision y aplicacion de ln fuerza. Ademas climina los

b
esfuerzos de flexion v torsion dd engrane sobre la punm del aguaial v las chavens, y pemite i
MAYOIUS CUTSOS, -

Serie TM-R

Ia csrructura de la coredera, muy similar las de
doble monmnte chmma cas completamente la
clasica “da” de los carms de las prensas de cucllo
de asne. I's dear, la base ¢s mas rigda, sin
defommaciones en los (xtremos v con modidas de
carro supenores alas de las maquinas de cucllo de
cisc.

las ocho puias de bronce manoenen ¢l camo
corcetamente puiado, perminendo una phicacion
vertical, de la fuera que d cormo rmsmine al
troqud v raluamdo los decos de las fucrzas
laterales  tipicas de moqueles progreavos con
cargas descentradas.
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Con los laterales rectos, an danenios que ocupen epacio no solo < reduce
¢l espacio oaipado en planta sino que resultn mas sencillo avwmanzar la
maguina, anadir accesonos o esmblecer una bacenade prensas en ut!'_ﬂ_\irlin}n
espacio. : - T



CARACTERISTICAS*

Fuerza Nominal ™ 125 160 200 250 315 400
Velocidad fija G/min 55 50 45 42 42 35
Potencia motor HP 20 25 25 30 40 40
velocidad variable (Opcional) G/min| 25-75 25-75 22-65 21-63 21-63 21-55
Curso graduable (Fijo opcional) mm | 15-160 | 15-220 | 15-230 15-250 15-250 15-300
Regulacién husillo mm 100 110 110 120 120 140
Profundidad de escote i 410 435 435 485 485 510
Paso entre montantes delanteros (H) mm 1270 1370 1370 1470 1470 1570
Anchura ventana lateral (G) i 570 630 630 630 720 820
Altura mesa carro (En curso max.) mm 675 20 720 T35 800 800
Dimensiones carrc IDXFA mm |1100x€75[1150:x725 1150x725|1250:850 [1250x850 |1400%900
Dimensiones mesa IDKFA mm |1250x800(1350x850) 1350x850 1450950 [1450x950 15501000
Espesor mesa mm 110 120 120 130 140 170

*LAS CARACTERISTICAS DEL PRESENTE CATALOGO PUEDEN SUFRIPR MODIFICACIONES ENCAMINADAS A MEJORAR EL PRODUCTO PINAL.

Las dimensiones de mesa y carro reflejadas en las caracteristicas antenores pueden vanarse respetando
coma limite minimo la correspondiente al modelo de 125 Tm y como méximo el de 400 Tm

Para cualquicr otra modilicacion
CONSULTENOS
i SOMOS FABRICANTES !
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